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ORiJINAL KULLANIM KILAVUZU

Givi cakma tabancasi DX462CM/DX 462HM

Galistirmadan once kullamm lilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima aletle
hirlikte muhafaza ediniz.

Aleti, sadece kullanim kilavuzu ile
birlikte baska kisilere veriniz.

Alet parcalan Kl

® Atik gaz piston geri beslemesi
®@Kilavuz kovani

® Govde

®Kartus kanali

® Glig ayar kilit agma yeri

® Gug ayan

@ Tetik

Tutamak

® Atik gaz piston geri beslemesi kilit agma yeri
Havalandirma yuvalari

@® Piston*

® Isaretleme kafas*

® Isaretleme kafasi kilidinin agiimasi
*Bu parcalar kullanici tarafindan degistirimelidir.
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1. Giivenlik uyanlan

1.1 Temel giivenlik dnlemleri
Kilavuzun her bélimtinde bulunan giivenlik teknigi uyarila-
rinin yaninda asagidaki kurallar her zaman uygulanmalidir.

1.2 Sadece Hilti kartuglar veya esdeger kalitede kar-
tuslar kullanin

Hilti aletlerinde dlstk kalitede kartus kullaniimasi, yan-

mamis barut birikimine yol agabilir ve bunun sonucunda

patlama meydana gelip operatérlerde ve yakinindaki kisi-

lerde ciddi yaralanmalara neden olabilir. Kartuslarla ilgili

olarak uyulmasi gereken minimum sartlar sunlardir:

a) Tedarikgisi tarafindan, kartuslarin EN 16264 AB
standardi uyarinca basaril bir sekilde testten geci-
rildigi onaylanmig olmalidir

UYARI:

@ Barut tahrikli aletlere yonelik tim Hilti kartuglari EN
16264 uyarinca basariyla test edilmistir.

@ EN 16264 Normu iginde tanimlanan kontrollerde, belirli
kartus ve alet kombinasyonlarina yonelik olarak sertifi-
kasyon kurumlari tarafindan gergeklestirilen sistem
testleri s0z konusudur.

Alet tanimlamasi, sertifikasyon kurumu ve sistem testi
numarasi bilgileri kartus ambalaji tizerinde yer alir.

veya

b) CE uyumluluk isaretine sahip olunmalidir (Temmuz
2013'ten itibaren AB icinde zorunlu hale getiril-
mistir)

Bkz. www.hilti.com/dx-cartridges adresindeki ambalaj

numunesi.

1.3 Usuliine uygun kullanim
Bu alet, profesyonel kullanicilar tarafindan celik zeminlere
isaretlemelerin yapiimast icin kullaniimaktadir.

1.4 Yanhs kullanim

@ Alette manipUlasyonlara veya degisikliklere izin veriimez.
@ Alet, 6zel olarak patlayici ve yanici ortamlarda kullanil-
masina izin verimedikce, patlayici veya yanici ortamlarda
kullanilamaz.

@ Yaralanma tehlikelerini 6nlemek icin sadece orijinal Hilti
sabitleme elemanlari, kartuslari, aksesuarlari ve yedek par-
calari veya ayni kaliteye sahip parcalar kullaniimalidir.

@ Kullanim kilavuzundaki calistirma, bakim ve onarim bilgi-
lerine dikkat ediniz.

@ Aleti kendinize veya bagka kisilere karsi tutmayiniz.

@ Aleti elinize veya viicudunuzun baska bir bélimine dog-
ru bastirmayiniz.
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@ isaretlemeleri cok sert veya kinlgan zeminler {izerine
uygulamayiniz, 6regin cam, mermer, plastik, bronz, piring,
bakir, kaya, delikli tugla, seramik tugla ve gaz beton.

1.5 En yeni teknoloji

@ Alet en yeni teknolojiye gére yapilmigtir.

@ Egitim gérmemis personel tarafindan usuliine uygun
olmayan bicimde veya uygunsuz kullaniimasi durumunda
alet ve yardimei gerecler nedeniyle tehlike olugabilir.

A\

1.6 Usuliine uygun ekipman

@ Aydinlatmanin iyi olmasini saglayiniz.

@ Aleti, sadece iyi havalandinimig calisma ortamlarinda
kullaniniz.

@ Alet sadece maniiel olarak kullanilabilir.

@ Asin viicut hareketlerinden sakininiz. Givenli bir durug
saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

@ Calisirken baska kisileri dzellikle cocuklar etki alanindan
uzak tutunuz.

@ Tutamag kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz bir sekilde tu-
tunuz.

A

1.7 Alete iliskin genel tehlikeler

@ Alet sadece, kusursuz bir durumda usuliine uygun bigim-

de calistinimalidir.

@ Kartusun ateslenmemesi durumunda asagidaki sekilde
hareket ediniz:

1. Aleti 30 saniye boyunca bastirimis sekilde ¢alisma ytize-
yine dogru tutunuz.

2. Eger hala kartus ateslenmiyorsa, aleti ¢alisma ytizeyin-
den aliniz ve bu arada kendinize veya bir diger kisiye kar-
si tutmadiginiza dikkat ediniz.

3. Kartug seridini elinizle bir kartus daha devam ettiriniz;
kartus seridinden arta kalan kartuslari kullanarak tiketi-
niz; tiketmis oldugunuz kartus seridini cikariniz ve tek-
rar kullanimini veya kétilye kullanimini engellemek igin
imha ediniz.

@ Kendisine 6zgli duyulabilir kartus atesleme sesinin

duyulmadi§i ve sonug olarak daha diisik isaretleme derinli-

§inin ortaya ciktigi 2-3 hatali yerlestirme durumunda, asa-

gidaki sekilde ilerlenmelidir:

1. Is hizini ayarlayiniz

2. Aleti bosaltiniz ve sokiinliz (bkz. 8.3).

3. Pistonu kontrol ediniz.

4. Aleti temizleyiniz (bkz. 8.5-8.13).

5. Yukaridaki dnlemler alindiktan sonra da problem devam
ederse aleti kullanmaya devam etmeyiniz, aleti Hilti Ona-
rnim Merkezi'nde kontrol ettiriniz ve gerekirse onariimasi-
ni saglayiniz.

@ Kartuglari, magazin seridinden veya aletten zorla cikar-

maya ¢alismayiniz.

@ Aleti calistirirken kollarinizi blikiniz (uzatmayiniz).

@ Ykl bir aleti asla kontrolsiiz birakmayiniz.
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@ Temizleme, servis ve bakim calismalarindan ve depola-
madan 6nce aleti her zaman bosaltiniz.

@ Kullaniimamis kartuslar ve kullanimda olmayan alet,
neme ve agliri sicaga karsi korunarak depolanmalidir. Yetki-
siz kisilerce kullaniminin engellenebilmesi icin alet her
zaman bir takim ¢cantas icinde taginmali ve depolanmalidir.

1.8 Termik

@ Aleti sicakken parcalarina ayirmayiniz.

@ Tavsiye edilen maksimum yerlestirme sikligini (saat ba-
sina isaretleme sayisi) asmayiniz. Aksi halde alet agiri 1si-
nabilir.

@ Plastik kartus seridinde erime oluyorsa, aleti sogumaya
birakmalisiniz.

1.9 Kullaniciya iliskin talepler

@ Bu alet profesyonel kullanicilar igin uygundur.

@ Alet sadece yetkilendirilmis egitimli personel tarafindan
kullanilabilir, bakimi ve onarimi yapilabilir. Bu personel
meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda ézel olarak egitim
gdrmis olmalidir.

@ Her zaman konsantrasyonunuzu koruyarak calisiniz.
Aleti tedbirli kullaniniz ve konsantrasyonunuzu saglayami-
yorsaniz aleti kullanmayiniz. Hastalik durumunda ¢alismayi
birakiniz.

1.10 Kisisel koruyucu donanim

@ Aletin kullanimi sirasinda, kullanici ve ¢evresinde bulu-
nan kisiler uygun bir koruyucu gozliik, koruyucu kask ve
kulaklik kullanmalidir.



2. Genel hilgiler

2.1 Uyan isaretleri ve anlamlan

iKAz

Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar icin.

DIKKAT

Hafif viicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol agabi-
lecek olast tehlikeli durumlar igin.

2.2 Piktogramlar
ikaz isaretleri Semholler
Genel tehlikelere Sicak iist yiizeye Kullanmadan
kars uyari kargi uyari 6nce kullanim
kilavuzunu
okuyunuz
Emir isaretleri
Koruyucu gozlik Koruyucu kask Kulaklik
kullaniimalidir kullaniimahdir kullaniimalidir

Kl Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile ilgili
resimleri acilabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu okur-
ken bunu agik tutunuz.

Bu kullanim kilavuzu metninde «alet» sézcigl her zaman
civi cakma tabancasini DX 462CM/DX 462HM ifade etmek
icin kullanimigtir.

Tammlama detaylarinin alet iizerindeki yeri

Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi Uzerindedir.
Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve temsilcilik
veya servislerimize olan sorularinizda her zaman bu verileri
bulundurunuz.

Tip:

Serino:
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3. Tammlama

Hilti DX 462CM ve DX 462HM cok farkli malzemelerde kul-
laniimaya uygundur.

Alet, piston prensibine gore galisir ve bu nedenle firlatma
aletleri ile iligkilendirilmemistir. Piston prensibi, optimum bir
calisma ve sabitleme givenligi saglar. Itme araci olarak
6,8/11 kalibre kartuslar kullanilir.

Piston ve kartus takviyesi, ortaya ¢ikan gaz basinct ile oto-
matik olarak gerceklestirilir. Bu isaretleme sistemi araciligiy-
la malzeme sicakliklari 50 °C'ye kadar olan DX 462CM'ye
yonelik ve malzeme sicakliklari 800 °C'ye kadar olan
DX462HMye yonelik cok sayida malzeme, nitelikli bir
tanimlama ile rahatlikla, hizli ve ekonomik olarak uygulana-
bilir. Her 5 saniyede bir veya damga isaretinin degistirilmesi
sirasinda her 30 saniyede bir 1 adet isaretleme yerlestiril-
melidir.

X-462CM polilretan ve X-462HM celik isaretleme kafasi
icin 8 mm'lik damga isaretinden 7 adet veya 5,6 mm'lik
damga isaretinden 10 adet kullanilabilmektedir ve bunlarin
ylikseklikleri 6, 10 veya 12 mm'dir.

Tim toz igletimli ¢ivi cakma tabancalarinda oldugu gibi
DX 462HM ve DX 462CM aletleri, X-462HM ve X-462CM
isaretleme kafalari, damga isaretleri ve kartuslar teknik
bir Uniteyi olusturmaktadir. Bu nedenle bu sistem ile pro-
blemsiz bir sabitlemenin ancak alet icin 6zel olarak Uretil-
mis Hilti sabitleme elemanlari ve kartuslari veya ayni
kaliteye sahip drinler kullanilarak gerceklestirilebilecegi
anlamina gelir. Hilti tarafindan belirtilen sabitleme ve
uygulama dnerileri ancak, bu kosullarin sa§lanmasi duru-
munda gegerlidir.

Alet, 5 asamali bir korumaya sahiptir. Alet, kullanicisinin ve
calisma ortaminin glvenligini saglar.

Piston prensihi

NN
2

itici giic enerjisi, ivmelenmis kiitlenin civiyi alt zemine dogru
ittigi pistona aktarilir. Kinetik enerjinin yaklasik ylzde
95 kadari pistonda kaldigindan, sabitleme elemani hemen
100 m/sn degerinin altina inen bir hizla kontrolli bicimde alt
zemine gegirilir. Aletteki pistonun durmasi ayni zamanda
yerlestirme islemini de sonlandirir ve dogru kullanim duru-
munda tehlikeli atislarin olusmasi pratik olarak engellenir.

Atesleme mekanizmasinin ve sikistirma yolunun baglan-
masl sayesinde diigme emniyeti (2] olusur. Bu nedenle alet
sert bir zemine carpti§inda, hangi agida bulunursa bulunsun
atesleme gerceklesmez.

Tetik emniyeti (3], sadece tetije basiimasi durumunda itici
giic enerjisinin ateslenmemesini saglar. Bu nedenle alet
sadece, ilave olarak alt zemine bastirildiginda tetiklenir.
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Baski emniyeti [4] en az 50 N'luk bir baski glicii gerektirir,
bdylece sadece tamamen bastiriimis alet ile yerlestirme

islemi y(irditdilebilir.

Alet, ayrica tetikleme emniyetine de sahiptir [51. Bunun anla-
mi, tetigin calistinimasinda ve aletin buna miteakip bastiril-
masinda tetikleme olmamasidir. Tetikleme ancak, alet
sadece daha 6nce dogru bastiriidi§inda (1.) ve hemen arka-
sindan tetik calistinldiginda (2.) gerceklesebilir.

4. Elemanlar, donanimlar ve aksesuar

isaretleme kafalan

Siparis tamimi Kullanim

X-462CM Poliiretan isaretleme kafasi — 50 °C sicakliga kadar olan isaretleme icin

X-462HM Celik isaretleme kafasi — 800 °C sicaklija kadar olan isaretleme icin

Piston

Siparig tamimi Kullamim

X-462 PM isaretleme uygulamalari icin piston

Aksesuar

Siparis tammi Kullanim

X-PT 460 Pole Tool uzatmasi. Bu uzatma sistemi glivenli bir mesafeden sicak malzemeler (izerine
isaretlemeler yapmayi olanakl kilar. Bu sistem DX 462HM ile birlikte kullanilir

HM1 Yedek civata ve O-Ring. Sadece X-462HM isaretleme kafasi icin

Merkezleme diizenegi Yuvarlak yiizeyler (izerindeki isaretlemeler icin (6rnegdin gaz siseleri). Sadece X-462CM
isaretleme kafas! ile baglantili olarak. Merkezleme diizeneginin takilmasi durumunda, her
zaman A-40-CML aksi gereklidir

dzellikler

Siparig tamimi Kullamm

X-MC S damga isareti

"Sharp characters" ~ isaretleme derinliginin kritik olmadi§i malzemeler tizerindeki agik
isaretlemeler icin keskin kenarli damga isareti.

X-MC LS damga isareti

"Low stress characters" — Kritik malzemeler tizerindeki kullanim igin. Damga isaretinin
yaricap! daha biiytik oldugunda alt zemin malzemeleri daha az deforme olur.
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X-MC MS damga isareti

"Mini stress characters" — alt zemin malzemesini "low stress characters" ile karsilagtiridiginda

daha az deforme eder. Damga isaretleri ayni sekilde biytik yarigaplar igin de kullaniimaktadir
ve yazi dizisi bunlar igin devre digi durumdadir. Bu nedenle noktasal bir yazi resmi ortaya
cikar. (Sadece miisteri istedi dogrultusunda temin edilebilir!)

Diger donanimlar ve sabitieme elemanlari icin liitfen yerel Hilti bayiniz ile irtibat kurunuz.

Kartuslar

Siparis tanimi Renk Kuvvet
6,8/11 M yesil Yesil Hafif
6,8/11 M sari Sar Orta

Tim isaretlemelerin % 901 icin alet yesil bir kartus ile doldurulabilir. Sart kartus bir derece daha yiksek kapasitelidir. En diisiik kapasiteli kartus kulla-
nimi, pistonun, darbe parcasinin ve damga isaretinin aginmasinin minimum seviyede sinilanmast iin dnerilmektedir.

Temizleme seti

Hilti spreyi, diz firca, biytik yuvarlak firca, kiicik yuvarlak firca, kaziyici, temizleme bezi

5. Teknik veriler
Alet DX462CM DX 462HM
Agirlik 3,92kg (8.641b) 4,62kg (10.191b)

Alet uzunlugu

435 mm (17.13") 425 mm (16.73")

Tavsiye edilen maksimum yerlestirme sikligi

700/sa

Kartuslar

6,8/11 M (27 cal. kisa) yesil, sar

Teknik degisiklik hakki saklidir!

6. Galigtirma

o

6.1 Aletin kontrol edilmesi

@ Alette kartus seridi bulunmadigindan emin olunuz. Alette
kartus seridi mevcutsa, seridi elinizle aletten yukari dogru
disari gekiniz.

@ Disarida duran tiim alet pargalarinin hasarlanma durum-
larint ve tim kullanim elemanlarinin kusursuz bigimde fonk-
siyonlarini yerine getirip getirmedigini kontrol ediniz. Parca-
lar hasarlanmis ise veya kullanim elemanlari kusursuz
calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti yetkili Hilti Servisine
tamir ettiriniz.

@ Tamponu ve pistonu asinmaya karsi kontrol ediniz
(bkz. 8. Bakim ve onarim)
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6.2 isaretleme kafasimin degistirilmesi

1. Alette kartus seridi bulunmamasini saglayiniz. Alette kar-
tus seridi mevcutsa, seridi elinizle aletten yukari dogru
digari gekiniz.

2. isaretleme kafasinin yan tarafina yerlestirilmis kilit agma
tertibatina bastiriniz.

3. Isaretleme kafasini skiiniiz.

4. isaretleme kafasini ve pistonu asinmaya Kars! kontrol
ediniz (bkz. Bakim ve onarim).

5. Pistonu, aletteki dayanak noktasina kadar itiniz.

6. isaretleme kafasini atik gaz piston geri beslemesine bas-
tinniz.

7. isaretleme kafasini, yerine oturuncaya kadar alete vida-
layiniz.
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1. Kullanim

oo ©

DiKKAT

B Yerlestirme igleminde malzeme
parcalanabilir veya kartus magazini
parcalari firlayabilir.

B Sigrayan malzeme viicudu ve goz-
leri yaralayabilir.

W Koruyucu gozlik ve koruyucu kask
kullaniniz (kullanici ve gevresindeki
kisiler).

DiKKAT

W Isaretleme iglemi, kartusun ateslen-
mesiyle tetiklenir.

W Cok yiiksek ses seviyesi duyma
bozukluguna yol agabilir.

W Kulaklik takiniz (kullanici ve gevre-
deki kisiler).

iKAzZ

B Vicudun bir bélgesine bastirildi-
ginda (6. el) alet calismaya hazir
konuma getirilebilir.

B Kullanima hazir olmasi durumun-
da viicuda zarar verebilir.

B Bu nedenle isaretleme kafasini asla
insan gdvdesine ve organlarina ba-
stirmayiniz.

iKAz

W isaretleme kafasinin elle geri cekil-
mesi araciligiyla alet normal sartlar
altinda kullanima hazir hale getiri-
lebilir.

B Kullanima hazir olmas! yanlislikla
viicuda denk gelmesine neden ola-
bilir.

W Bu nedenle igaretleme kafasini
asla elle geri cekmeyiniz.
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[EKH Damga isaretinin yerlestirilmesi

Isaretleme kafasl, 8 mm'lik yedi adet veya 5,6 mm'lik on adet

damga isareti almaktadir.

1. Istenen tanimlamaya yonelik damga isareti uygun sekil-
de yerlestirimelidir. Bu islem sirasinda kilitleme kolu
acik olmalidr.

2. Damga isareti her zaman isaretleme kafasinin orta nok-
tasina yerlestirimelidir. Her iki u¢ noktasindaki mesafe
parcalari ile ayni sayida damga isareti sirali olarak yer-
lestirilmelidir.

3. Gerekirse dizensiz kenar mesafe pargasi <—> damga
isareti kullanilarak dengelenmelidir — Bu durum esit bir
darbe etkisini olanakli kilacaktir.

4. Yerlestirilen damga isaretini kilitleme kolunu kapatarak
emniyete aliniz.

5. Isaretleme cihazi, isaretleme kafasi ile birlikte kullanima
hazir durumdadir.

DIKKAT:

@ Mesafe parcasi olarak sadece orijinal bosluklar, acil
durumlarda ise, parlak karakterleri olan damga isaretleri kul-
laniimalidir.

@ Yanlis yerlestirilen damga isaretleri darbe pargasinin
omrlind azaltmakta ve damgalama kalitesini diistirmektedir!

Kartus seridinin yerlestirilmesi

Kartus seridini, kartus seridi tutamagin icinde tamamen aga-
g1 inene kadar dar ucu 6ne gelecek sekilde asagidan tuta-
mak icine dogru itiniz. Acik bir kartus seridini kullanmak isti-
yorsaniz, kartus yuvasina kullanilmamis bir kartus gelene
kadar kartus seridini eliniz ile aletten yukariya dogru cekiniz.
(Yardim: Kartus seridinin arka tarafinda en altta bulunan
numara, o anda kartus yuvasinda ilgili kartus seridinin ka-
¢inci kartusunun bulundugunu gésterir.)

Giiciin ayarlanmasi

Kartus kuvvetini ve gii¢ ayarini uygulamaya uygun bicimde

seginiz. Deneyimsiz bir kullanici iseniz, her zaman minimum

guc seviyesi ile baglayiniz:

1. Ayarlama diigmesine basiniz.

2. Gig ayar carkini 1 pozisyonuna déndiiriiniiz.

3. Aleti tetikleyiniz.

4. Isaretlemenin az derecede belirgin olmasi durumunda:
Guc ayar carkini déndtrerek guct artinniz. Gerekirse
daha gliclu bir kartug kullaniniz.

XN Alet ile isaretieme yapiimasi
1. Aleti dik acili olarak ¢alisma ylizeyine bastiriniz.
2. Tetige basarak yerlestirme islemini baslatiniz.

IKAZ:

@ Isaretleme kafasi asla el yizeyi ile arkaya dogru bastiril-
mamalidir. Bu islem sirasinda yaralanma tehlikesi s6z ko-
nusu olabilir.

@ Maksimum yerlestirme sikli§ini asmayiniz.

1.5 Aletlerin desarj edilmesi
Kullanilmig kartus seridini aletten ¢ikariniz.



8. Balum ve onarim

Alete bagli olarak diizenli calismada kirlenme ve fonksiyo-
nel parcalarda asinma olabilir. Bu ylzden aletin, emniyetli
ve givenliisletimesi icin mutlaka diizenli olarak kontrol ve
bakimdan gegmesi kaginilmaz bir 6n kosuldur. En az haf-
tada bir kez, yogun kullanim durumunda en ge¢ 10.000
yerlestirmeden sonra aletin temizlenmesini ve pistonun ve
tamponun kontrol edilmesini tavsiye ederiz!

8.1 Aletin bakimi

Aletin dis gévde kaplamasi darbeye dayanikli bir plastikten
Uretilmistir. Tutamak kismi esnek plastiktendir. Aleti hicbir
zaman havalandirma delikleri tikali iken calistirmayiniz!
Yabanci cisimlerin alet icine girmesine engel olunuz. Aletin
dig ylizeyini diizenli olarak hafif nemli bir bez ile temizleyiniz.
Temizlik icin pUskirtme aleti veya buharli alet kullanmay!-
niz!

8.2 Balim ve onarim

Disarida duran bitun alet parcalarinin hasarlanma durum-
larini ve bitiin kullanim elemanlarinin kusursuz bigimde
fonksiyonlarini yerine getirip getirmedigini kontrol ediniz.
Parcalar hasarlanmis ise veya kullanim elemanlari kusur-
suz calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti Hilti Servisine
tamir ettiriniz.

Asagidaki durumlarda alete servis bakimi yaptirmz:
1. Hatall kartus ateslemeleri veya

2. Giig dalgalanmalari ortaya ¢ikti veya

3. Kullanicr konforunda diisme oldu:

A

B Alet kullanimdan dolay! 1sinabilir.

B Elleriniz yanabilir.

W Demontaj islemini alet sicak degil-
ken gerceklestiriniz. Aleti soguma-
ya birakiniz.

@ Gerekli baski basinci artar

@ Tetik direnci yukselir

@ Gic ayar ancak agir bicimde yapilabilir

@ Kartus seridi ancak agir bicimde ¢ikartilabilir

Temizleme sirasinda DIKKAT:

@ Alet bilesenlerinin bakimi/yaglanmast igin asla gres yag
kullanmayiniz. Bu durum alete yonelik fonksiyon arizalarina
neden olabilir. Sadece Hilti spreyini veya esdeger kalitede-
ki kalitedeki Urlinleri kullaniniz.

@ DX aletlerindeki kir, sa§liginiza zararli olabilecek madde-
lericerir.

— Temizlik iglemi sirasinda toz/kir solumayiniz.

— Tozu/kiri gida maddelerinden uzak tutunuz.

— Aleti temizledikten sonra ellerinizi yikayiniz.
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IEXEN Aletin demonte edilmesi

1. Alette kartus seridi bulunmamasini saglayiniz. Alette kar-
tus seridi mevcutsa, kartus seridini elinizle aletten yukari
dogru disar ¢ekiniz.

2. Isaretleme kafasinin yan tarafina yerlestirilmis kilit agma
tertibatina bastiriniz.

3. Isaretleme kafasini sokiiniiz.

4. Isaretleme kafasini ve pistonu gikartiniz.

IEXH Tamponun ve pistonun aginmaya karsi kontrol
edilmesi

Asagidaki durumlarda pistonu degistiriniz

@ kirldiginda.

@ sert kosullarda kullaniimis olmasi durumunda (6rnegdin
90° segman kirilmasi).

@ piston segmanlarinin eksik veya ¢ikmig olmasi durumun-
da.

@ piston egildiginde (diz bir ylizeyde yuvarlayarak kontrol).

UYARI:
@ Asinmis piston kullanmayiniz ve pistonda degisiklikler
yapmayiniz.

EX3 Piston segmaninin temizlenmesi

1. Segmanlar serbestce hareket eder duruma gelinceye
kadar yassi bir firca ile temizleyiniz.

2. Piston segmanina hafifce Hilti spreyi piskurtiniz.

IEXA Disli alanindaki isaretieme kafasinin temizlenmesi
1. Disi diiz firga ile temizleyiniz.
2. Dise hafifce Hilti spreyi piiskirttintiz.

EXE Atik gaz pistonu geri beslemesinin demonte edilmesi
1. Kulp pargasindaki kilitleme tertibatina bastiriniz.
2. Atik gaz piston geri beslemesinin vidalarini sékiiniz.

Atik gaz pistonu geri beslemesinin temizlenmesi

1. Yayi diz firca ile temizleyiniz.

2. Alin tarafini duiz firca ile temizleyiniz.

3. Alin tarafindaki her iki deligi kiick yuvarlak firca ile temiz-
leyiniz.

4. Biyuk deligi, bityik yuvarlak firca ile temizleyiniz

5. Atik gaz piston geri beslemesine hafifce Hilti spreyi pts-
kirtiindz.

IEXN Givdenin icinin temizlenmesi
1. Govdeyi blyuk yuvarlak firca ile temizleyiniz.
2. Govdenin icine hafifce Hilti spreyi pusktirtiiniiz.

[XI Kartug seridi kanalinin temizienmesi

Sag ve sol kartus seridi kanalini birlikte verilen kaziyici ile
temizleyiniz. Kartus seridi kanalinin temizlenmesi igin lastik
kapag hafifce kaldirmalisiniz.

[XKN Giic ayar hilgesine az miktarda Hilti spreyi
piiskiirtiiniiz.
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EXFA Atik gaz piston geri beslemesinin montaji

1. Gdvde ve atik gaz piston geri beslemesi Uizerindeki oklarl
hizalayiniz.

2. Atk gaz piston geri beslemesini, dayanak noktasina
kadar gévde icine itiniz.

3. Yerine oturana kadar atik gaz piston geri beslemesini ale-

te vidalayiniz.

[XEN Aletin birlestirilmesi

1.
2.

3.

Pistonu, aletteki dayanak noktasina kadar itiniz.
Isaretleme kafasini atik gaz piston geri beslemesine bas-
tinniz.

isaretleme kafasini, yerine oturuncaya kadar alete vidala-
yiniz.

(XN X-462HM celik isaretleme kafasinin bakimi ve
temizligi

Gelik isaretleme kafasl, fazla sayida isaretieme yapilma-
sindan sonra (veya problemlerin ortaya ¢ikmasi durumun-
da, érnegin darbe parcasinin hasar gérmesi veya isaretle-
me kalitesinin diistik olmasi durumunda) temizlenmelidir.

1.
2.
3.

o o

Damga isareti, kilitleme kolunun agiimasi aracilijyla

cikariimalidir.

Dort adet civata (M6 30) alti késeli anahtar ile sokil-

melidir.

Ust yanim gévde alt kismindan (Dikkat, siki baglanti!)

dregin bir plastik cekic kullanilarak ayrimalidir.

. O-Ringii iceren darbe parcasi, sénimleme elemanlari
ve adaptér yapi grubu cikarnimali ve bunlarin bireysel
asinma durumlar kontrol edilmelidir.

. Kilitleme kolu aks ile birlikte ¢ikariimalidir.

. Isaretleme kafasinin birlestirimesinden énce, darbe

parcasinin hasar durumu kontrol edilmelidir. Kullanilmis

veya asinmis bir darbe parcasi zamanindan 6nce devre
disi kalmaya ve yetersiz isaretleme kalitesine neden

olabilir.

7. Isaretleme kafasinin i¢ tarafini ve aksi temizleyiniz.

8. Adaptér parcasini yarim gévdeye yerlestiriniz.

9. Darbe pargasinin Uzerinden yeni bir O-Ring yerlestiri-
niz.

10. Aks, kilitleme kolu ile birlikte delige yerlestiriniz

11. Darbe parcasinin montajindan sonra sontimleme ele-
manlarini yerlestiriniz.

12. Ustyarim gévdeyi, alt yarim gévdenin tizerine oturtunuz
ve dort adet civata araciligiyla (M6 30) Loctite ve alti
késeli bir anahtar kullanarak sikica vidalayiniz.
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[XIA X-462CM poliiiretan isaretleme kafasinin bakimi ve
temizligi

Celik isaretleme kafasl, fazla sayida isaretleme yapilma-
sindan sonra (veya problemlerin ortaya ¢ikmasi durumun-
da, drnegin darbe parcasinin hasar gbrmesi veya isaretle-
me kalitesinin diisik olmasi durumunda) temizlenmelidir.

1. Damga isareti, kilitteme kolunun acilmasi araciligiyla

cikarimalidir.

2. Emniyet vidasi (M6x30) i¢ alti kose anahtar ile yakla-

stk 15 tur donditirtilerek soktilmelidir.

3. Kilit tertibati isaretleme kafasindan ¢ikariimalidir.

4. Darbe parcasi, O-Ring ve soniimleme elemant ile bir-
likte ¢cikariimali ve bu parcalarin aginma durumlari ayri
ayri kontrol edilmelidir. Gerekli olmasi durumunda,
delige bir zimba yerlestiriimelidir.

Kilitteme kolu aks ile birlikte agik olan konuma dogru
dondtrilerek ve kiicuk bir kuvvet uygulanarak disari
cekilmelidir.

Darbe pargasinin hasar durumu iyice kontrol edilmeli-
dir. Kullaniimig veya asinmig bir darbe parcasi zama-
nindan énce devre disi kalmaya ve yetersiz isaretleme
kalitesine neden olabilir.

Isaretleme kafasinin ic tarafini ve aksi temizleyiniz.
Aks, kilitleme kolu ile birlikte sekilde gdsterildidi gibi
delige yerlestiriimeli ve yerine oturana kadar iceri bas-
tinimaldir.

Darbe parcasinin (izerinden yeni bir lastik O-Ring yer-
lestiriniz.

o

fs2d

© N

©

10. Sonimleme elemani darbe pargasinin izetine yerles-

tirilmeli ve her iki parca isaretleme kafasina strdilmeli-
dir.

. Kilit tertibati isaretleme kafasina yerlestirilmeli ve emni-
yet vidasi (M6x30) bir i¢ alti kdse anahtar ile sikilmali-
drr.

—

8.16 Bakim ve onarim calismalan sonrasinda kontrol
Bakim ve onarim calismalarindan sonra tim koruma terti-
batlarinin yerinde olup olmadigi ve hatasiz ¢alisip calisma-
digr kontrol edilmelidir.

UYARI:
Hilti spreyi haricindeki yaglama maddelerinin kullaniimasi
lastik elemanlara, 6zellikle de tampona hasar verebilir.



9. Hata arama

| Hata

Kartus seridi taginamiyor

-

Kartus, kartus seridinden cikiyor

-~

—1

M Hasarli kartus seridi

B Yanma artiklari olusumu

M Alet hasarli

M Yksek yerlestirme sikiigi sonucu
aletasiri iIsinmis

M Alet hasarli

ikaz

Kartuslari, magazin seridinden veya

aletten zorla cikarmaya calismayiniz.

W Koti kartus
M Alet kirli

ikaz
Kartuslari, magazin seridinden veya

aletten zorla gikarmaya calismayiniz.

M Alet, yerlestirme sirasinda ¢ok
uzun stire bastirimig
B Cok yiiksek yerlestirme sikligi

M Cok yuksek yerlestirme sikligi

ikAz
Kartuslari, magazin seridinden veya

aletten zorla gikarmaya calismayiniz.
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| Hata

Kullanim konforu kayb:

- Gerekli baski basinc artar

- Tetik direnci artar

- Giig ayar ancak agir bigimde
yvapilahilir

- Kartus seridi ancak agir bicimde
cikartilabilir

B Yanma artiklari olusumu

Atik gaz piston geri beslemesinde
piston sikisiyor

M Hasarli piston

icinde tampon asinmasi

M Hasarli tampon

Yanma artiklari olusumu

Degisiklik giisteren isaretieme kalitesi

M Hasarli piston

M isaretleme kafasindaki hasarli
parcalar (darbe parcasi, O-ring)

M Kullaniimig damga isareti
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B Atik gaz piston geri beslemesinin

M Yanma artiklari nedeniyle kirlenme




Hilti aletleri yiiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul, usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bircok Ulkede Hilti eski cihazinizi de§erlendirmek igin geri almaya hazirdir. Hilti musteri hizmetleri veya

saticiniza sorunuz.

Eger aleti parcalamak isterseniz: Ozel alet kullanmaya gerek birakmayan alet parcalarini ayinniz.

Miinferit parcalan asagidaki gibi ayiriniz:

Yapi elemani/Yapi grubu Ana hammadde Degerlendirme

Tasima cantasi Plastik Plastik geri déntisiimi

Dis gévde Plastik/elastomer Plastik geri déniistimu

Civatalar, kiiclk parcalar Celik Hurda metal

Kullaniimis kartuslar Celik/plastik Resmi ydnetmelikler dogrultusunda

11. DX aletleri icin iiretici garantisi

Hilti firmasi siparis verilen aletin malzeme ve Uretim hatalan
olmaksizin teslimatini garanti eder. Ancak bu garanti; aletin
Hilti tarafindan sunulan kullanim kilavuzuna uygun bigimde
dogru calistinimasi, kullaniimasi, bakiminin yapiimasi ve
temizlenmesi halinde ve teknik biriminin korunmasi; yani
aletile birlikte sadece orijinal Hilti sarf malzemelerinin, akse-
suar ve yedek parcalarin veya benzer kalitede baska tiriin-
lerin kullaniimasi halinde gegerli olacaktir.

Bu garanti, aletin calisma émr(i boyunca icretsiz tamiratini
ve arizali pargalarinin (icretsiz olarak degistirilmesini kapsa-
maktadir. Normal asinma sonucu arizalanan parcalar ga-
ranti kapsaminda degildir.

Bunlarin digindaki talepler konu ile ilgili olarak aletin kulla-
nildi§ iilkede yaymlanmig herhangi zorunlu bir yonetmelik
bulunmad@ takdirde kabul edilmeyecektir. Hilti firmas: dzel-
likle aletin sakincali bir amacta kullamimasindan dolay bilin-

cli veya bilingsiz olarak sehep olunacak eksikliklerden veya
bu eksikliklerden dolay! olusacak hasarlardan, kayiplardan
veya masraflardan dolay1 sorumlu tutulamayacaktir. Aletin
izellikle belirli bir amag icin kullammi veya elverisliligi konu-
sunda herhangi gizli bir teminat verilmesi kesinlikle yasaktir.

Tamirat veya parga degisimine ihtiyag duyulmasi halinde
arizalanan alet veya parca, ariza tespitinin ardindan vakit
kaybetmeksizin tamir edilmesi veya degistirilmesi igin yetkili
Hilti servisine génderilmelidir.

isbu mevcut garanti belgesi, Hilti firmasi tarafindan verilme-
si gereken tiim garanti hizmetlerini kapsamakta oldugu gibi
garanti kapsamina dair daha 6nce veya ayni anda yapiimig
tim agiklamalarin, yazili veya sézlii anlagsmalarin yerine
gececeklir.

12. AB uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Civi cakma tabancas!
Tip tanimi: DX 462 HM/CM
Yapimyili: 2003

Bu trtintin agagidaki yénetmeliklere ve normlara uygun oldu-
Gunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz: 2006/42/EG,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 8/2012
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13. GIP tammlamasi

AB ve EFTA hukukunun gecerli oldugu tilkeler disinda kalan
C.L.P. liyesi ilkeler icin su hususlar gegerlidir:

Hilti DX 462 HM/CM yapi tiiriine uygun ve sistem kontrolldi-
dir. Bu nedenle alet (izerinde, sahip olunan S 812 onay
numarasini kare cinsinden gésteren bir onay isareti mevcut-
tur. Boylece Hilti, onaylanan tasarim o6zelliklerine sahip
oldugunu garanti eder.

Uygulama sirasinda belirlenen gecersiz durumlar, izin veren
yetkili kuruma kurumuna (PTB, Braunschweig) ve sorumlu
uluslararasi C.I.P komisyonuna (Sorumlu uluslararas
komisyon, Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Brtissel,
Belgien) bildirilmelidir.

14. Kullamei saghgi ve giivenlik

Giiriiltii bilgisi

Kartusla galisan givi gakma tabancas

Tip: DX 462 HM/CM

Model: Seri

Kalibre: 6,8/11 yesil

Gic ayar: 4

Kullanim: Celik blok tizerinde damga isareti ile yapilan isaretlemeler

(400x400x50 mm)

E DIN EN 15895 ile baglantili 2006/42/EG makine yonergesine

gore agiklanan ses tanim sayilar 6lgiim degerleri DX 462 HM DX462 CM
Ses gicl seviyesi: Lwa, 15’ 110 dB(A) 108 dB(A)
Calisma yerindeki emisyon ses basinci seviyesi: Loa. 1s° 108 dB(A) 107 dB(A)
Emisyon ug ses basinci seviyesi: Loc.pea’ 135 dB(C) 134 dB(C)

Calistirma ve kurulum kosullar:

E DIN EN 15895-1 uyarinca Muller-BBM GmbH sirketinin yari yankisiz test odasinda givi tabancalarinin kurulumu ve
calistiriimasi. Test odasindaki gevre kosullari DIN EN ISO 3745 gerekliliklerine uygundur.

Test yontemi:

E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ve DIN EN ISO 11201 uyarinca, yansitmali ylizeydeki bos alanda yiizey kaplama

yontemi.

NOT: Olgiilen giiriiltii emisyonlari ve ilgili 8lgiim belirsizlidi, élglimlerde beklenen ses tanim sayilarinin Gist sinirini teskil

etmektedir.

Farkli calisma kosullari, farkli emisyon dederlerine neden olabilir.

£2dB (A)
2+ 2dB (A)
*+2dB (C)

Titregim

2006/42/AB'ye uygun olarak bildirilen titresim toplam degeri 2,5 m/s* degerini asmaz.

Kullanici sagh§ina ve givenlige yénelik ayrintili bilgileri www.hilti.com/hse Hilti internet sayfasindan edinebilirsiniz
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X-462HM isaretleme kafasi:

LOCTITE 243
12 Nm

Parca Siparis agiklamasi Uiriin
® 1 Ara parca kpl. 267920
@ 1 Disli HM kpl. 268017
® 1 Baski yay! 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 Halka yay NM 267979
@ 1 Darbe parcasi HM kpl. 268014
1 0-ring 34x5 268003
® 2 Séniimleme elemani 268000
0) 1 Govde HM kpl. 268013
D) 4 Silindir basli civata M6x30 72477
2 4 Koruma S pulu 6 70489
3 1 Baski parcasi M8 268002
14) 1 Piston X-462PM 267900
5 2 Yaprak halka AS 22,1 4667
1 Aks kpl. 267998
1 Yapiskanli levha — uyarn 23579
@ 1 Piston tutucu takimi 5,556 268205
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X-462CM isaretleme kafasi:

Parga

Siparis aciklamasi

riin

® 1 isaretleme kafasi DXA-CM 268057
@) 1 0-Ring 34x3 268164
® 1 Séniimleme elemani CM 268158
@ 1 Darbe parcas! kpl. 268056
® 1 Kilit 23586
® 1 Silindirik civata M6x30 72477
@ 1 Aks A40-CM 268054
8 1 Baski parcas! M8 268002
® 1 Baski yay! 0,4x5,4x10,9 4892
1 Halka yay NM 267979
1 1 Disli HM kpl. 268017
12 1 Piston tutucu takimi 5,556 268205
B) 1 Piston X-462PM 267900
4) 2 Yaprak halka AS22,1 4667
® 1 Uyari levhasi 23579
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